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PETITION TO MAKE SPECIAL PURSUANT TO 37 CF.R. § 1.102(d) 



Mail Stop Petition 
Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 

Sir: 

This is a Petition to Make Special the above-identified patent application. The 
grounds and conditions for granting this application special status are found in Manual 
of Patent Examining Procedure § 708.02 VIII entided "Special Examining Procedure for 
Certain New Applications-Accelerated Examination." 

As provided for in Manual of Patent Examining Procedure § 708.02 VIII, Applicant 
agrees to the special examining procedure detailed therein. In support of this Petition, 
Applicant submits the Declaration of J. David Dainow referring to: 

(a) The results of a pre-examination search; 

(b) Each of the references found upon search deemed most closely related to the 
subject matter encompassed by the claims, with copies thereof attached; 

(c) A detailed discussion of the references, which discussion points out, with the 
particularity required by 37 CF.R. § 1.111(b) and (c), how the claimed subject matter is 
distinguishable over the references; and 
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Application No. 10/642,965 
Petition dated April 14, 2004 

(d) The agreement of the Applicant to limit examination of this application to a 
le invention, and, if the U.S. Patent Office determines that all the claims presented 
not obviously directed to a single invention, to make an election without traverse as 
a prerequisite to the grant of special status. 

Accordingly, Applicant requests that this Petition to Make Special be granted and 
the application undergo accelerated examination. 

A check in the amount of $130.00 for the Petition Fee required pursuant to Rule 
1.17(h) is enclosed herewith. If there are any additional fees required for entry of this 
Petition, the U.S. Patent Office is authorized to withdraw those fees from Deposit 
Account 01-1785. Overcharges may also be credited to Deposit Account 01-1785. 



Respectfully submitted, 



AMSTER, ROTHSTEIN & EBENSTEIN LLP 

Attorneys for Applicant 

90 Park Avenue 

New York, New York 10016 

(212) 336-8000 



Dated: New York, New York 
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DECLARATION OF J. DAVID DAINOW 



Mail Stop Petition 
Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 



Sir: 



"Express Mail" mailing label No. EL 996376325 US 
Date of Deposit: April 28, 2004 

I hereby certify that this paper or fee is being deposited 
with the United States Postal Service "Express Mail Post 
Office to Addressee" service under 37 CFR 1.10 on the date 
indicated above and is addressed to Mail Stop Petitions, the 
Commissioner for Patents, P.O. Bqx 1450, Alexandria, VA 
22313-1450. 

Name: J. David Dainovf/J/vVj^^ 



J. David Dainow declares as follows: 



A. I am an attorney of the firm of Amster, Rothstein & Ebenstein LLP, 
90 Park Avenue, New York, NY 10016, and the attorney of record for the Applicant in 
the above-identified patent application. I am a member of the bar of the State of New 
York and a registered Patent Attorney (Registration No. 22,959). I make this Declaration 
in support of Applicant's Petition to Make Special in the above-identified patent 
application. 
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Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

B. The subject matter of the above-identified patent application relates 
to a gold jewelry lapping machine with a shroud. An unavoidable consequence when 
using such lapping machines is production of gold dust and/or gold particulate which is 
valuable to the owner and regularly stolen by machine operators, and also potentially 
dangerous when it enters the atmosphere or earth's environment. Objects of this 
invention are thus to capture this gold dust in a remote and secured area to thus 
circumvent theft and inducement to steal, and to protect the air, soil and water 
environments from pollution caused by the gold dust. Obviously, this invention applies 
similarly to silver, platinum and any other particulate which is produced by polishing, 
grinding, lapping, buffing wheels and the like. 

The present invention, which includes a number of embodiments, is 
employed with lapping, polishing and similar wheels that rotates within a hood or 
shroud, with air flow patterns produced by fans or other suction devices. Gold or other 
dust becomes entrained in the air flow, and passes out of the shroud to a secured 
collection device. The shroud has mesh-like inner walls whose multiple apertures allow 
passage of dust in the air flow and avoid exposed flat wall surfaces on which gold dust 
would deposit and be accessible to theft. 

In a preferred embodiment of this invention there are suction ports at both 
the front and the rear of the shroud for creating an enhanced air flow pattern for 
272865.1 Page 2 of 11 
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Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

entraining the gold dust. The front duct draws dust from the front of the wheel where 
the dust originates, and the rear duct draws dust that splays in an angular pattern off the 
wheel. In this embodiment a large circumferential area of the inner wall of the shroud is 
formed by a mesh, grill or other multi-perforated material so that there is a reduced 
amount of solid inner wall onto which gold can deposit, and an enhanced amount of 
apertures through which the gold-entrained air will flow into air passageways and hence 
out of the shroud to a remote collection area not accessible by machine operators. 

The new invention thus substantially overcomes the prior art problem of 
gold dust and particulate being deposited onto walls of the shroud where such dust 
attracts thieves and is regularly stolen by machine operators or other persons having 
access to such machines. This invention, furthermore, reduces pollution of gold dust or 
other particulate from abrading and polishing machines into the environment. 

C. To determine the patentability of the claims as submitted in the 
application, a thorough and careful pre-examination search was conducted in the U.S. 
Patent and Trademark Office in Class 45, subclasses 87, 88, 89, 359, 388, 451, 453, 456, 
460 and 905. This search was conducted in the U.S. Patent & Trademark Office by the 
professional patent search firm, Matt Kasap, Inc., 2001 Jefferson Davis Highway, Suite 
212, Arlington, VA 22202. 

D. This pre-examination search uncovered the following references, 
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copies of which are attached hereto: 



U.S. and Foreign Patents 


Inventorfs") Name 


Issue Date 


1. 


965,223 


T. G. Plant 


7/26/1910 


2. 


1,007,272 


W. E. Crease 


10/31/1911 


3. 


1,027,548 


F. W. Kohlmyer 


5/28/1912 - 


4. 


1,393,892 


J. C. Luden 


10/18/1921 


5. 


2,281,313 


F. A. Kumnick 


4/28/1942 


6. 


2,292,665 


C. B. Schneible 


8/11/1942 


7. 


2,384,991 


E. F. Fisher 


9/18/1945 


8. 


2,501,287 


Muller 


3/21/1950 


9. 


2,667,017 


R. Jaron 


1/26/1954 


10. 


2,723,513 


B. K. Slonneger 


11/15/1955 


11. 


3,307,299 


L. De Beer 


3/7/1967 


12. 


3,525,183 


R. J. Gargrave 


8/25/1970 


13. 


4,221,081 


Charles T. Everett 


9/9/1980 


14. 


4,227,902 


Donald F. Olson 


10/14/1980 


15. 


4,316,645 


Richard M. Korwin 


2/23/1982 


16. 


4,373,300 


Lyle D. Partridge 


2/15/1983 


17. 


4,771,579 


James A. Giese 


9/20/1988 


18. 


5,971,839 


Hans Schmelzer 


10/26/1999 
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19. 



6,159,086 



Walter J. McClurkin 



12/12/2000 



20. 



DE 3037-573 (Ger) 



Maschf Ab Stol Festo 



5/27/1982 



21. 



DE 4220260 Al (Ger) 



W. Hoenig 



1/5/1994 



22. 



SU 1055633 A (Rus) 



V. A. Kozlov 



11/23/1983 



E. 



The patents found in the above-referenced pre-examination search 



are discussed below as regards relevant disclosures therein and distinctions of the 
present invention over said prior art. This prior art includes a variety of dust collection 
systems, both with and without suction and with and without dust entrainment. It is 
respectfully submitted that none of these references discloses or suggests the invention 
claims herein, and that no combination of these references would render the present 
invention obvious under 35 U.S.C. § 103. 

No. 1 U.S. Patent No. 965,223 to Plant 



disclosure the hood is generally U-shaped with a small abrading desk at the mouth of 
and outside the U. Also, in this disclosure, the hood has a few relatively small openings 
under the top part and along the rear wall, with the majority of this inner wall being a 
solid surface on which gold dust would become deposited if this machine were used for 
machining gold jewelry. Gold could be easily wiped off the wall surfaces and stolen, 
which is one of the problems the present invention addresses and solves. 
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Applicant : Manuel Rodrigo Suquitana 
Serial No. : 10/642,965 

Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

The present invention has a hood substantially surrounding the disk, the 
inner wall has a large area of openings, and there is an air flow pattern to entrain and 
carry away the gold dust so that it cannot become deposited on an accessible surface. 
These features and concepts are neither disclosed nor suggested in Plant. 

No. 2 U.S. Patent No. 1,007,272 to Crease 

This patent discloses a buffing hood for jewelers, which includes two layers 
of felt 11, 11a with an internal wire frame 10 to support the felt. A pan of water 6 is 
provided for capillary action movement of water into the felt which receives and holds 
particulate. Later, the felt and collected particulate is removed and discarded. This 
apparatus includes no vacuum and no arrangement to transport particulate in an air 
stream out of the buffing hood. Accordingly, Crease provides no teaching or suggestion 
of the present invention. 

No. 3 U.S. Patent No. 1,027,548 to Kohlmver 

This patent discloses a polishing or grinding wheel with suction duct 9 at a 
single location. Since Kohlmyer has no suction at the rear of the hood, it is inherent that 
debris will be deposited along a circumferential path on hood 6, which is the problem 
addressed and overcome by the present invention. 

No. 4 U.S. Patent No. 1,393,892 to Luden 

This patent discloses a dust collecting machine which has a cylindrical wire 
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Applicant : Manuel Rodrigo Suquitana 
Serial No. : 10/642,965 

Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

mesh surrounding the polishing area to catch the dust particles thrown off by the wheel. 
Lighter dust is carried by an air flow axially through the center of the wire mesh cylinder 
to outlet 6. Dust captured in the mesh can be taken by an operator of this machine, 
which is the problem addressed and solved by the present invention which seeks to 
remove gold dust from the area and to render it impossible for operators to steal this 
dust, and to achieve this with a directed air flow path across the surface of the polishing 
or grinding wheel. The present invention has a positive air flow pattern to entrain and 
transport the particulate away from the chamber walls. 

No. 5 U.S. Patent No. 2,281,313 Kummick 

This patent discloses a dust collecting device. Articles are carried on a 
turntable to a small buffing wheel 14. Remote ducts 31 with nozzles 32 draw light dust 
away, and heavy dust will settle on the floor. 

In the present invention the suction ducts are situated in the shroud 
adjacent the wheel to create a specific air flow pattern that entrains the dust, which is 
thus different from and not suggested by Kummick. 

No. 7 U.S. Patent No. 2,384,991 to Fisher 

This patent discloses a grinding and polishing booth with water sprayed 

onto an article situated above the table. Dust is pulled by air suction created by water 
jets. Water mist and dust combine as sludge that descends to a drain. Thereafter, the 
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Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

cleaned air is recycled. This disclosure provides no teaching or suggestion for front and 
rear suction ducts of the present invention. 

No. 8 U.S. Patent No. 2,501,287 to Muller 

This patent discloses a dust collecting apparatus with an air flow draft 
created by rotation of the wheel within hood side walls intended to entrain the dust. 
This apparatus has neither first nor second suction ports of the present invention, nor a 
flow passageway within a hood wall. Deposit of dust on wall surfaces is likely. 

No. 9 U.S. Patent No. 2,667,017 to Jaron 

This patent discloses a dust collection hood for a polishing apparatus. 
Suction is at only one location, and dust is discarded, not retrieved. Since there is no 
suction port at the front of the wheel, there will be no flow pattern established as in the 
present invention, and dust not flowing through the screen 33 will deposit on solid wall 
surfaces. This does not teach or suggest the solution provided by the present invention. 

No. 10 U.S. Patent No. 2,725,513 to Slonneger 

This patent discloses a dust collector for a grinding wheel. Air flow is 

caused by a rotating buffing wheel, baffles and filters. There is a rectangular housing 
about a round wheel. This patent does not teach or suggest the present invention 
embodiment which has a conforming shroud and two separate suction sources. 
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Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

No. 11 U.S. Patent No. 3,307,299 to De Beer 

This patent discloses a device for regaining diamond grindings. The 

rotating disc produces a stream of air, and a filter ring surrounds the outer periphery of 

the disk and collects dust in filter mesh. This patent uses no suction ports and does not 

teach or suggest the two suction ports and dust entrainment of the present invention. 

No. 13 U.S. Patent No. 4,221,081 to Everett 

This patent discloses a dust collector for a belt sander. Sand particles are 

entrained until heavy particles drop out. The air then flows upward and through a filter. 

There is no rotating disk and no suction ports, according to the present invention. 

No. 14 U.S. Patent No. 4,227,902 to Olsen 

This patent discloses a exhaust filter system for a laboratory bench. There 

is no hood around a disk nor suction ports at front and rear areas of a disk. The patent 
provides no teaching or suggestion for the present invention. 

No. 16 U.S. Patent No. 4,373,300 to Partridge 

This patent discloses apparatus for collecting particles when abrading 

objects of precious metal. This apparatus includes no suction, as it uses gravity and 
deflection, and has no circumferential hood. Dust will be collected in the housing and 
not entrained and transported away as with the present invention. 
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Declaration of J. David Dainow dated April 28, 2004 

No. 17 U.S. Patent No. 4771,579 to Giese 

This patent discloses abrasive blast media such as sand which is directed at 

an article, vacuumed up, recycled and entrained in an air stream to abrade an article. 

There is no polishing or grinding wheel and no entrainment and transport of debris to a 

remote location, as in the present invention. Also, there are no separate suction sources 

to create a specific air flow pattern. 

No. 22 Russian Patent No. 1055-633-A to Kozlov 

This patent discloses a tiny grinding wheel on a horizontal shaft, with 
compressed air pipe 10 and suction to capture waste in filter 4. This apparatus re- 
circulates the exhausted air. In contrast, the present invention has a relatively large 
polishing wheel with an air flow pattern established by suction, directing dust to a 
remote area instead of capturing it in the hood. In one of applicant's preferred 
embodiments there are two separate suction ducts, at the front and rear respectively, to 
establish a particular air flow pattern. 

F. The remaining prior art references developed in the pre- 
examination search, Nos. 6, 12, 15, 18, 19, 20 and 21, have been reviewed and are not 
discussed herein in detail, because they have been found: (a) to be less relevant than 
the references discussed above in detail, and/or (b) to be cumulative with respect to the 
references already discussed. 
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In accordance with Manual of Patent Examining Procedure 708.02 VIII, the 



Applicant hereby agrees to restrict examination to a single invention, and, in the event 
the U.S. Patent Office determines that all the claims presented are not obviously directed 
to a single invention, to make an election without traverse as a prerequisite to the grant 
of special status. 



knowledge are true and that all statements made on information and belief are believed 
to be true; and further that these statements were made with the knowledge that willful 
false statements and the like so made are punishable by fine or imprisonment, or both, 
under Section 1001 of Title 18 of the United States Code, and that such willful false 
statements may jeopardize the validity of the above-identified patent application or any 
patent issuing thereon. 



I further declare that all statements made herein of my own personal 



Respectfully submitted, 



AMSTER, ROTHSTEIN & EBENSTEIN LLP 

Attorneys for Applicant 

90 Park Avenue 

New York, New York 10016 

(212) 336-8000 



Dated: New York, New York 
April 28, 2004 




Registration No.: 22,959 
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SU 001055633 A 
NOV 1933 



KOZL,/ ★ P61 84-187272/30 * SU 1055-633-A 

Extractor of dust from the abrasive machining area - has 
pressure air pipe, 4 suction air pipe, ventilator and filter installed 
in the body with perforated cylinder 

KOZLOV V A 12.03.82-SU-406080 

(23.11.83) B24b-55/06 
12.03.81 as 406080 (1612MB) 

Dust extraction for collection of dust mainly from abrasive 
machining of precious materials, comprising a body, a pressure 
ainpipe and a suction air pipe, a ventilator and a f nter. To ensure 
the collecting efficiency of waste products, the extractor has a 
casing arranged in the boyd with a perforated cylindrical 
surface, which together with the body forms a chamber, 
arranged wherein is a ventilator and a filter. 

The drive shaft (6) ensures the operation of the working tool (9) 
and of the ventilator (5), under the action of which compressed air 
is fed through the supply pipe (10) into the working area (7) with 
the tool (9), ext racting the machining waste products in the 
dire ction of tfi~e g ez^rated""^cvlinder 12). Duo, tn thA Hi^bP^A 
generated by the ventilator (5), the waste products from the 
machining area are sucked in through the perforations of the 
cylinder (2) by the venti-lator (5) towards the filter (4), where they 
are trapped. The purified air returns again to the machining 
area through the air supply pipe (10) and the cycle is repeated. 
Bul.43/23.11.83 (3pp Dwg.No.1/2) 
N84-1400S2 
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C0KD3 COBETCHMX 



PEcnyB/iMH q 9 ) OU (id 1U55633 A 

3(5D B 24 B 55/06 



fOCWPCTBEHHblfl HOMMTET CCCP 
nO AE/IAM M30EPETEHMH M OTKPblTMPl 



OriMCAHME M30BPETEHMfl 

K ABTOPCKOMy CBHflETEHbCTBy 



(21) 3406080/25-08 

(22) 12.03.81 

(46) 23.1 1.83.6km.- Nb 43 

t72) B. A. Ko3Jiob 

(53) 621.924.1(088.8) 

(56) 1. ABTopcKoe CBHaeTenbCTBo CCCP 

No 688859, wi. B 24 B 55/06, 1977 (npo- 

TOTHn) . r 

& 4 l* CTP0RCTB0 K03J10BA B.A. J\m 
CBOPA OPOZiyKTOB OTXOflA HPH AB- 
PA3HBHOR OBPABOTKE 



(57) YcTpoHCTBo /uih c6opa npo^yKTOB ot- 
xo^a npw a6pa3HBnofi o6pa6oTKe, npeHiuy- 
wecTBeHHo ^paroueHHbix MaTe P HajioB,coaep- 
JKauiee nopnyc, HarHeTaiouiHii h BcacbiBaio- 

IUHH B03iiyXOBO^bl, BeHTHJTflTOp H CpHJIbTp 

OTAmaiow^eecR Teiw, q T o,c uejibio noBbiiue- ' ' 

HHH 3(p(peKTHBHOCTH c6opa OTXOAOB, yCTpofi- 

ctbo CHa6«eHo ycTaHOBJieHHUM b Kopnyce 

CT3Ka HOM C nep(pOpHpOBaHHOH UHJlHH/ipHqeC- 

koh noBepxHocTbio, oepaayfotuefi c KopnycoM 
KaMepy, b KOTopofi pacnanoweHbi BeHTHjifiTOD 

H (pH^bTp. 




A 



A 



to 



Oi 

CO 
CO 



1055633 



H3o6peTeHHe othochtch k MeTa;uioo6pa- 

60TKC B MaCTHOCTH K yCTpOHCTBaM rj\h c6o- 

pa otxoaob npH a6pa3HBHOH. o6pa6oTKe H3- 
AejiHfi, npewMymecTBeHHo AparoueHHbix Ma- 
TepHajioB. 

W3BecTHo ycTpoHCTBo ajih c6opa npo>ayK- 
tob OTxoAa npH a6pa3HBHOH o6pa6oTKe, co- 
aepwaiuee Kopnyc, HarHeTaioiuHH h Bcacu- 

BaK)mHH B03AyXOBOflbI, BeHTHJIHTOp H 
(})H/IbTp [1] 



HeilOCTaTKOM yCTpOHCTBa HBJIHeTCH He- 10 3QM. 



;*"j'vnviuu «winv,i\.n nc* 

AOCTaToqHan 3(})(|)eKTHBH0CTb c6opa otxoaob 
b cbh3h c TeM, mto qacrb ee He nona^aeT b 
(})HJibTp, a ocTaeTCH b Kopnyce. 

Uejibio H3o6peTeHHH HB^ineTCH noBbiuie- 

Ck '"v rK A\ nn^.. n ,. _ t^f 



nep(J>opHpoBaHHbiM uhjihhapom 2 h $vuu>Tpo 
4,/yin H3BjieqeHHH KOToporo H3 Kopnyca 1 
npe^ycMOTpeHa KpbiuiKa 13. 

C uejibio noBbiuieHHH yAo6crBa b pa6o 
Te Kopnyc I Bbino/iHeH noBopoTHbiM othoch 
rejibHO och pa6oqero HHCTpyMeHTa 9, Hanpw 
Mep, Ha ncwrraBKax 14. BeHTHJiHTop 5 0T4e 
Jien ot paGoqefi 3ohu 7 mom 15 nepcbopn 
pOBa hhoto UHJiHHApa 2. 

Pa6oTaeT ycTpoficTBo G/ie^yiotuHM o<5pa- 



Baji 6 npHBO/ia oGecneqHBaeT pa6oTy pa- 
6oqero HHCTpyMeHTa 9 h BeHTHJiHTopa 5, non 
AeficTBHeM KOToporo OKaTbiH B03^yx qepe3 Ha- 
THeTaTejibHbiH B03AyxoBOA 10 nocTynaeT b pa- 



uu * r * — "UDDiujc- THeTaTejibHbiH B03AyxoBOA 0 nocTvnaeT b Da- 

v ° 6 °P a "POWKTOB otxoaob 6oqyK> 30 H y 7 c HHcrpvMeHTOM 1 3 " vLehaH 

^KasaHHan uejib aocTHraeTC* TeM, q T o ycT- ,:> o6Da3VJOLiiHec* 



^YKa3aHHaH uejib flocTHraeTca TeM, qTo ycT 
Pohctbo ajih c6opa npojjyKTOB OTxoAa npH 
a6pa3H bhoh o6pa6oTKe, npewMyiuecTBeHHo 
AparoueHHbix MeTaiuioB, coaep>Kaiuee Kop- 
nyc, HarHeTatoiuHH h BcacbiBaiomHH B03Ayxo- 

BOAbl, BeHTHJIHTOp H (fwjIbTp, CHa6>KeHO ycTa- 

HOBjieHHbiM b Kopnyce CTaKaHOM c nepc})opH- 

pOBaHHOH UHJIHHApHqeCKOH flOBepXHOCTbK), 

o6pa3yfomeft c KopnycoM KaMepy, b kotopoh' 

paCnCUOKeHbl BeHTHJIflTOp H <})HJIbTp. 

Ha 4>Hr. 1 npHBe^eHO ycrpoHCTBo, npo- 



Ha (J)Hr. 1 

yCTpOHCTBO COAep>KHT KOpnyC 1, B KOTO- 

Pom ycraHOBJieH nepcj)opHpoBaHHbiH uhjihhap 
2, a Me>KAy BHytpeHHen noBepxHocTbio nop 



o6pa3yioiixHecH otxoaw o6pa6oTKH b HanpaB- 
JieHHH nep^opHpoBaHHoro UHJiViH^pa 2. B/ia- 
roAapn pa3pa>KeHHto, amaBaeMOMy bchth- 
jihtopom 5,OTxoAbi H3 30Hbi o6pa6oTKH qepe3 
nepc})opauHio uHjiHHApa 2 BcacbiBaiOTca BeH- 

20 THJIHTOpOM 5 B HanpaBJieHHH (J)HJIbTpa 4, 

r^e ohh h 3aAep>KHBaiOTCH. 

OqHmeHHbiH B03ayx qepe3 HarHeTaTe.ib- 
HbiH B03^yxoBOA 10 BHOBb nocTynaeT b 30Hy 

06pa60TKH H UHKJl nOBTOpneTCH. 

06pa3yioiuHHCH hotok B03^yxa npH paoo- 



t.a v „.. i npMBCAeHo ycTpoHCTBo, npo- 06pa3yioiuHHCH noroK Bosnvxa hdh oaoo 

r* H Hr H , Pa3Pe3; " 2 - CeMeHHe A - A Te --py y MeH T a 9 racHTC^ 



nw />o i , . "i" ,nuvM,w u r" iaKoe Bbino^HeHHe ycrpoHCTBa no3BOiH- 

nyca 1 „ Hapy>KHOH noeepxHocrbK) nepcpopn- 30 er yee^HMHTb nosepxHocTb cb™ b ?pa " oaoo 
poBa hhoto UH.iHHflpa 2 o6pa 3 OBaHa KaMena 3. ° u rf J ,„„ B u .. „ __J? ^ P B pa °° 



poBa hhoto UHJiHHApa 2 o6pa30Bana KaMepa 3, 

B KOTOpOH pacno^O>KeHbI (f)HJlbTp 4 h BeHTH- 

jihtop 5, 3aKperuieHHbiH Ha Bajiy 6 npHBo^a 
(He noKa3aH). 

Ilep(J)opHpoBaHHbiH uhjihh^p 2 o6pa3yeT 



a B03M0>KH0CTb noBopoTa Kopnyca 1 otho- 
CHTejibHo och pa6oqero HHCTpyMeHTa 9 o6ec- 
neqHBaeT yAo6cTBo b pa6oTe. 

Tanoe BbinojiHeHHe ycTpOHCTBa no3BO.ia- 



qen 30He h oxBaTHTb hm paooqHH HHCTpyMeRT 
He TOJibKo b HH>KHeM nojio>KeHHH pa6oMero HH- 
CTpyMeHTa, ho c6oKy h CBepxy ero, o6ecne- 
qHBan bthm noBbiiueHHe c6opa otxo^ob 3a cqeT 

nafinuv^ 4ouv 7 . T" " ~ K " 7^"^' yBeJIHqeHHH HOBepXHOCTH tyHJlbjpa H Kp3T- 

Snn 7 ^ BX0 ^ HbIM OKHOM 8, B KO- 35 qaHUJePO n Y TH HepeMeiUeHHH qaCTHU otxoiob 

^riSS^^JS^ ™ CTPYMeHT ° 6pa6 ° TKH ° T P»«^«! HHCTpyMeHTa r^b 

y, HarHeTaTeiibHbiH bo3ayxoboa 10, coeAH- Tpa 

HeHHbifi c BeHTHjiaTopoM 5, a Meway narwe- KpaTMaftujHfi nyrb nepeMemeHHH orxoiiOB 

CTpyMeHTOM B 9 3 vcTaHOMe H noRo pa6o4 . HM HH " o6 P^otkk y.y^Jaex ^p^";^"^ 

s;l t B^sr^r pothhh 0Tce - *° ay T ro noxoKa b ycT ~ poflcTBe - 

ir/, nn »o l Ayuj " UIU noTOKa. BbinojiHeHHe ycTpoHCTBa noBODOTHbiM ot- 
Kopnyc 1 cHa6>KeH noBopoTHbiM 3KpaHOM u — 1 -J- »«»"Pothwm ot 

12,no3Bo^iHiomHM peryjiHpoBaTb pa3Mep bxoa- 

Horo OKHa 8 b 33Bhchmocth ot ra6apHTOB 06- 

pa6aTbiBaeMoro hsacjimh, h saKpwT c Topua 



c-beMHOH KpwuiKOH 13, KOTopaH coeflHHeHa c 45 nojio>KeHHe 



HocHTejibHo och pa6oqero HHCTpyMeHTa o6ec- 
neqHBaeT noBbiaieHHe yAo6cTBa b pa6oTe TeM, 
qTo aaeT B03MO>KHocTb onepaTopy HaHTH a.ih 
ce6H bo BpeMH pa6oTbi Han6ojiee yAo6Hoe 
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Guard for edge grinding disc - has fixed portion with side wall 
ends including much smaller angle than those of pivoted inside 
portion 

FESTO MASCHFAB STOL 04.10.80-DE-037573 
(27.05.82) B24b-55/06 
04.10.80 as 037573 (1190RW) 

The guard is particularly intended for a rotary disc for grinding 
or cutting through two faces of a component which intersect at an 
edge. It comprises a fixed portion (1) which is secured (9-ll) to the 
grinding unit and provided with a dust extract duct (12). 

The fixed portion (1) has one approximately sector-shaped side 
wall (4) whose tv/o boundaries (13,14) include an angle of 
considerably less than 180 deg. and can each serve as a guide for 
the unit as it is moved along one of the said faces. A swivellable 
portion (2) arranged within the fixed portion has two side walls 
whose two boundaries (20,21) include an angle of slightly less than 
180 deg. and are each capable of following the same face (14Dii 
Dwg.No.l) 
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Winkelschleifgerat 



Patentanspruche 



(l7) Winkelschleifgerat mit einem Antriebsteil , mit einer bior- 
an bef estigten Absaughaube und mit einem in der Abr.aughaube u,n- 
laufendenWerkzeug, z.B. einer Trennscheibe , daduroh C eker;n:<oic V uet 
daG die Absaughaube zweiteilig ausgebildet ist und umfasst:" 

a) ein stationare^eil (1), das mit dem Antriebsteil verbundon . 
ist, in das der Absaugkanal (12) mundet und das zwei Anlage- 
kanten (13,14) aufweist, welche einen Winkel einschlieSen , der 
erheblich kleiner als 180° ist; 

b) ' ein Schwenkteil (2), das innerhalb des stationaren Teils (D 
verdrehbar angeordnet ist und, zwei AbschluBkanten (21 ,2o) 
aufweist, die einen Winkel einschlieBen, der nur wenig 
kleiner als 180° ist. - 



* — £ — 

,. wink„lschleif B erat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
Uull das .tationare Tail (D aua Kunststoff besteht. 

5 . Winkelschleifgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dad das stationare Teil (1) als Halbschale ausgebildet ist 
und aufweist: 

a) oi„e Sylinderwand (5), velche sich fiber eine Bogenlangc er- 
streckt , die kleiner als TT ist ; 

b) einen Boden (4), ad dem die AbschluBkanten (15,14) adage- 

bildet sind. 

4. winkelschleifgerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Bogenlange zwischen 1?5° und 180° betragt. 

.,. Win, olschlo.ii-sorat nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Boden (4) des stationaren Teils (1) einer. 
Zyli nderansatz (6) aufweist, der in eiae Kreisoffnung (22) 
deS Schwenkteils (2) einffihrbar und dort axial fixierbar xsc. 

6. winkelschleifgerat nach Anspruch dadurch gekennzeich.net, 

,4. -i fo\ Q ,,<? M P t all /Aluminium oder Stahlblech 
daB das Schwenkteil (2) aus netai-L ,/ a-luuix 

besteht . 

7. Winkelschleifgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schwenkteil (2) umfasst: 

^ a) einen Boden (16); 
b) einen Deckel (17); 

- 3 - 
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c) eine den Boden (16) mit dem Deckel (17) verbindei.de 

Zylinderwand (19), welche sich uber eine Bogenlange er- 
streckt, die grofier als Tr ist; 

wobei sowohl am Boden (16) als auch am Deckel (1?) Anlagekanten 

(20, 21) ausgebildet sind. 

8. Winkelschleifgerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnot 
dafi der Deckel (17) des Schwenkteils (2) in dem Bereich, wolcher 
der Miindungsstelle des Ansaugkanals (12) in das stationare Teil 
(12) benachbart ist, eine Umfangsausnehmung (18) aufweist. 

9 . Winkelschleifgerat nach Anspruch 7 oder 8 bei Ruckbeziehu,^ 
auf Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daB der Deckel (17) eine 
konzentrische Kreisoffnung (22) aufweist, deren Durchmesser ^leich 
dem AuBendurchmesser des Zylinderansatzes (6) des stationary 
Teiles (1) ist. 
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Winkelschleifgerat 



Die Krfindung betrifft ein Uinkelsehleifgerat .it exnem Antrxebs- 
teil, mit einer hieran belestigten Abaaughaube und It einem in 
der Abaaughaube umlaufenden Verkzeug, a.B. eiaer Trennaoheibe . 

Inabesondere bei der Bearbeitung von Kunetatoxf .it Wxnkelsehneid- 
r cr3ten ist ea - auch aua geaundheitlxehen Griinden - wiehtxg, 
don entatenenden Staub sofort abzusaugen und abzufuhren. Die be- 
kaunten Winkelschleifgerate beaitzea hierzu eine Abaaughaube ait 
einer geradiinigen AbschluBkante , die xm Betrieb gegen die Wand 
angelegt wird, die von der Trannseheibe bearbeitet wird. Hierbex 
i,t en sehr nehwierig Oder praktiach unuoglich, auoh Eoken zn 
^urehtrennen, die von zwei aneinander anstoBenden Uanden gebildet 
.ordoo. Dies ware zwar moglich, wenn die biaher geradlinige Ab- 
schluBkante duroh zwei 1. spitzen Winkel zueinander stehende Ao- 
sehluBkanten ersetzt werden wiirde; in diesem Fall, verbliebe 



- 2 - 



jedoch zwischen der bearbeiteten Wand und der Absaur-haube 
ein grofier Freiraum, durch den erhebliche Nengen Nebcnluft 
eingesaugt wiirden. Dies wiirde den Wirkungsgrad der Absaugung 
erheblich schmalern. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Winkelschleif- 
gerat der eingangs genannten Art derart auszubilden , dalJ oh.w 
Beeintrachtigung der Absaugwirkung auch Ecken bearbeitet werden 
konnen, die von zwei aneinander anstoBenden V/anden gebildet werde 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB die Absaug 
haube zweiteilig ausgebildet ist und umfasst: 

a) ein stationares Teil, das mit dem Antriebsteil verbundon 
ist, in das der Absaugkanal mundet und das zwei Anlagekantea 
aufweist, welche einen Winkel einschlieBen, der erheblich 
kleiner als 180° ist; 

b) ein Schwenkteil, das innerhalb des stationaren Teils ver- 

drehbar angeordnet ist und zwei AbschluBkanten aufweist, 
welche einen Winkel einschlieBen, der nur wenig kleiner als 
180° ist. 

Vorteilhafterweise besteht das stationare Teil aus Kunststoff. 
Es kann als Halbschale ausgebildet sein und aufweisen: 

a) eine Zylinderwand, welche sich iiber eine Bogenlange er- 
streckt, die kleiner als TV ist; 

b) einen Boden, an dem die Flachen ausgebildet sind. 



ders kostensparend, da das 

ciese Art der — ^ir:ic, - - 

Einse «en des SefcwenKtexles 
^1 eruWigt wird. 

, .ut vorteilhalterweiso 
Der Boaen des s t a t ionaren ^ « ^ Schweolrt eiles 

, jV Underansat* aur, der in erne ^ yeise wird 

- ^ — . t I sicb inner b al* des — 
* „. des Sohweakteiles, das 
die Montage des in£a ch. 
TeU es verdrenen soli, 

ov1 -i auch aus 
a us Aluminium bestehen, evtl. 
Bas SchW en«eil J • ^ ^ ^ V. 

Stahlblech, so daB das 
b eilhafterweise umfasst es: 

a ) einen Boden; 

b) einen Deckel, verbitt dende Zylinderwand , 
welcbe sxcn uu 

TV am Beol cel Aniaeevcanten aus C e- 

MO bci sowoM am Boden als ^ Teil wi rd also oas 

bUdet sind. X.-*«— ^ ausgebi l d e t .. Clonal — 

SchH en«eil m« Boden - ^ ^ ^ 

— :i;rrrr:sau S ^e ^ ~. 

nungen dxe exm 

4 m in den Bereich, «« lcJ,,,r 
n ,vp1 des Schwenktexlb x be ixach- 
\ Venn der Deckel stationa r.e *eil 

«+olle des Ansaugkanais deS 
MiindunRSStelie a aufw eist, xst dxe a 

. -.t exne Umfangsausnehraung 
"bart xst, eiu= _ 4. _ 



. ;t „„ bp;; , „„ »« dor Trcnnschcibe wahrend der. Bonrbcxtungr.v,, ,• • 
gauges erzeugt »ird, durch den Absaugkanal besonders wirkaa,.. 

Z„eck m a B igerweise besitzt der Deckel des Schwenkteiles cine ko- 
zentrische Kreiscf fnung , deren Durchaesser gleich de. Au B endurch- 
.esser des Zylinderansat.es des stationaren Tells 1st. Zur Vcr- 
bindung des stationaren Tells .it d» Schwenkteil kann dar.n 
na.lich der Zylinderansatz durch die Kreisoffnung im Deckel des 
Schwenkteiles hindurchgescheben und z.B. .it cine. Spr-engr,,,,: 
Oder .it Haken Oder einer Schnappanordnung axial fixiert warden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfinduns wird nachfolgead anhand 
der Zeiohnuag aaher erlautert. Es zeigea: 

Pig. 1 eine Draufsicht auf die Montageseite einer zweiteiligen 
Absaughaube fur ein Uiukelschleif gerat , 

Pig . 2 die Draufsicht auf das Schwenkteil der Absaugbaube 
von Fig. 1 i 

Fis . 3 die Draufsicht auf das stationare Teil der Absaugbaube 
von Fig. 1 (Ruckansicht zu Fig. 1). 

m der Zeichnung ist nicht das gesa.be winkelschleifgerat 
sondern nur dessea aeuartig ausgebildete Absaugbaube darge- 
" atellt. Diese umfasst zwei ineinandergefugte , nachfolgend aus- 
fubrlich beschriebene Telle: ein stationares Teil 1 sowic ein 
hierin untergebrachtes und darin verdrehbares Schwenkteil 2. 
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.,„•,.;„ iritr 1 (mit dem Schwenlcteil 2 zu- 
Das stationare Tail 1 «t in Pis- ^ 

-a in Fig. 5 Client, EUcfcansicna an ig , 

zu eraennen. Ks 1st vo„eise aus Kanststoff 

,esitat, gro* gesprocnen, die w~ einer each einer Seite hm 

* a.er Xeinen Becaei au fW eist. Me SvXinderwand 5 erstrecat sic. 

, lab .i Uoer eine Bo,enlange, die etwas aleiner ais V ist I. 

Bodell * .efindet sicB eine fconaentrische KreisdXfnung 5, 
eine., sic h in die gleicne Bichtung W ie die Z.iinderwand 3 er- 
str ecaenden, aursen Zylinderansatz 6 (Fig. J^eben ist. 

Auf d „ de. Zyiinderansatz 6 gegenUBerliegenden Flaene besitat 
t , r Bodon > de s , t ationa r en ,.U. einen die Crinnng 5 u^enden 
Vorsprung 7 -it einen e.enen aaiageHacne 8, die von drei non- 
^e.ofcrungen 9, - durcnstoBen wird. Voraprung 7, An la s e- 

fl5clle 8 sowie Kontagefcohrungen 9, *>, ^ dienen der Beiestxgung 
d er A.saug.au.e in an sicn ^annter Weise an eine. (nicnt - 
r estellten) ner^Xiehen Antrieasteil .it 

;,„,,*-« den WinKeiantH-Bs „ird dnBei «»rch die Kreis- 

* Bcden ^ des stationaren Teils 1 hindurchgel'unrt. 
ci liming 5 i m Boden ^ 

a 7 „nd in den Boden H- des stationaren Teils 
In die Zylinderwand 3 und in den r> 

n fflU nde t ein ABsaugKanai 12 in Pore einea ™ Stutseas 
i„ geeigneter und BeKannter Weise .it einer Unterdruc^uel.e 
^vertunden werden kann. 

Usr Boden a des station^ TeUes 1 weist ».l Aniage^en 
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13,14 auf , v/elohe von den gegeniiberliegenden Enden der Zylxncier- 
wand 3 ausgehen und iiber einen Kreisbogen 15 mitoinrmclor vnr- 
bunden sind. Die Anlagekanten 13,14 schlieBen miteinander einen 
Winkel ein, der erheblich kleiner als 180° ist. Dies ist au.o 
Grunden, die unten erlautert werden, von Bedeutunp;. 

Don zweite zur Absaughaubc gehorige Teil, das Schwonkteil 

ist in seiner Einbaulage in Fig. 1 und isoliert in Fig. 2 dar- 

gestellt. Es mufi aus Aluminium oder Stahl hergestellt sein. 

Im Gegensatz zum stationaren Teil 1 besitzt.es Boden 16 und 
Deckel 17 (der Boden 16 ist in Fig. 2 durch eine Umfangsau-- 
nehmung 18 des Deckels 17 hindurch erkennbar). Boden 16 und 
Deckel 17 sind iiber eine Zylinderwand 19 miteinander verbunden, 
deren Bogenlange diesmal groBer als TY ist. Sie weisen ferr.er - 
aufeinander fluchtend - jeweils zwei Anlagekanten 2o , 21 auf, 
die einen Winkel einschlieBen, der nur wenig kleiner als 180° 
ist. • , 

Der Deckel 17 des Schwenkteiles 2 weist eine konzentrische 
Kreisdffnung 22 auf, deren Durchmesser dem AuBendurchmer.ser 
des Zylinderansatzes 6 des stationaren Teiles 1 entspricht . 
Auch der Boden 16 des Schwenkteiles 2 ist mit einer konzen- 
trischen Kreisoffnung 24 versehen, deren Durchmesser gleich 
dem Durchmesser der Kreisoffnung 5 des stationaren Teiles 1 

L3t. 

Die beiden in den Fig. 2 und 3 getrennt dargestellten Bestand- 
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Lcile der Absaughaube werden zu der in Fig- 1 gezeigten Kon- 
figuration dadurch zusammengebaut , daB der Zylinderansat z 6 
des stationaren Teiles 1 durch die Kreisoffnung 22 des Deckels 
17 des Schwenkteiles 2 gefiihrt und dann gegen Herausziehen durch 
einen (nicht gezeigten) Sprengring oder durch Widerhaken oder 
cine Schnappanordnung gesichert wird. Die Umf angsausnehmung 13 
des Deckels 17 kommt dabei in der Nahe.der Miindung des Absaug- 
kanals 12 in das stationare Teil 1 zu liegen. 

Zurn Betrieb wird die nach Fig. 1 zusammengesetzte Absaughaube 
mittels der Montagebohrungen 9, 1o, 11 in der oben angedeuteren 
V/eise am Antriebsteil befestigt ; der als Stutzen ausgebildete 
Absaugkanal 12 wird mit der Unterdruckquelle verbunden. 

Im Innenraum des Schwenkteiles 2 wird in bekannter Weise ein 
Workzeug, z.B. cine Trennscheibe (nicht dargestellt) einge fiihrt 
und rait der Antriebswelle verbunden. 

Beira Durchtrennen von in einer Ecke zusammenlauf enden Wanden 
wird das Gerat zunachst an einer der Wande entlanggefuhrt , 
und zwar vorzugsweise so, daB eine der Anlagekanten (z.B. 
13) des stationaren Teiles 1 an dieser Wand anliegt. Das Schwenk- 
U i.l P ist daboi innerhalb des stationaren Toils 1 so verdreht , 
daB seine der erv/ahnten Anlagekante 13 entsprechende Ar.lagekante 
pi mit dieser fluchtet. Auf der der zu bearbeitender; Wand zuge- 
kehrten Seite steht das Schwenkteil 2 somit nicht iiber das 
stationare Teil 1 iiber. 
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Anders auf der gegenuberliegenden , im Beispiel den Anlagek;, ^n 
14. bzw. 2o zugeordneten Seite: hier ragt das Schwenkteil 2 i^.c 
dem stationaren Toil '1 heraus. Die Anlagekante 2o lie G t ck.b-i 
fast an der zu bearbeitenden Wand an, da der Wirikel, den sic nit 
der zweiten Anlagekante 21 des Schwenkteiles 2 einschlieBt, nur, 
wenig kleiner als 180° ist. Auf diese Weise er C ibt sich eiru- : 
Absaugwirkung , da nur wenig Nebenluft angesaugt wird. 

Bei der Bearbeitung der zweiten die Ecke bildenden Wand wird 
Uchwonktoil 2 gegenuber den, stationaren 'Coil 1 v.o v,r<l r,U I. , .l.-.'J 
nunmehr die anderen einander zugeordneten Anlagekanten (im Bei- 
spiel die Kanten 14 und 2o) miteinander fluchten and an der nun- 
mehr zu bearbeitenden Wand anliegen. Das nicht dargestellto An- 
triebsteil des Winkelschleif gerates braucht dabei nicht odor nur 
wenig verschwenkt zu werden. Auf diese Weise ist es moglich , 
auch unter raumlich beengten Verhaltnissen Ecken zwischon z.wei 
Wanden sauber und unter Beibehaltung guter Absaugwirkun C zu 
durchtrennen. 
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★ HOEN/ P61 94-008315/02 ★ DE 4220260- Al 

Explosive dust exhauster for grinding machine - has spray nozzles 
with water supply in diffusor inlet region 

HOENIG W 92.06.23 92DE-4220260 
(94.01.05) B24B 55/06 
The exhauster (10) has a housing with a housing, contg. an 
exchangeable branch (40, 41). In the suctionj3afb-iaj^4^ 
and there is a lower, removable dust collector. In the suction path 
are several filters (22, 31) in front of the suction fan (21). 

Spray nozzles (55) with water supply are fitted in the diffusor inlet 
region. Pref. the dust collector is a Water-tight tub, with the diffusor 
opening in its top aperture. The main filter (22) with a high 
separating effect is typically fitted in the space above the dust 
collector next to the diffusor. 

USE/ADVANTAGE - Exhauster for aluminium and other 
explosive dust, with high degree of efficiency. (5pp Dwg.No.1/1) 
N94-006701 
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© Absaugeinrichtung fur Schleifmaschinen 

© Die Absaugeinrichtung (10) fur Schleifmaschinen hat ein 
Gehause mit einer Schublade (17), in welcher der Auffang- 
raum (28) gebildet ist. In diesen mundet ein Diffusor (25). 
Uber Vorf ilter (31. 35) wird die Luft in einen Feinstaubraum 
(23) gesaugt. von dem sie durch das Hauptfilter (22) zum 
Sauggeblaserad (21) im Druckraum (20) gefuhrt und von dort 
abgegeben wird. Im Eingangsbereich der Spruh- und Verne- 
belungseinrichtung (50) sind Spruhdusen (55) zur Benetzung 
von Aluminiumstaub o. dgl. ausgebildet. 
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Die Erfindung betrifft eine Absaugeinrichtung fur 
Schleifmaschinen, die explosionsgefahrdende St2ube, 
wie beispielsweise Aluminium, abgeben, mit einem Ge- 
hause, welches einen vorzugsweise auswechselbaren 
Saugstutzen, einen im Saugweg daran anschlieBenden 
Diffusor, einen unteren, entnehmbaren Auffangbehalter 
fur den abgesaugten Staub und wenigstens zwei Filter in 
dem Saugweg der Luft vor dem Sauggebiase aufweist 

Von Maschinen abgegebene feine Partikel mussen 
nicht nur aus Grunden der Reinlichkeit in den die Ma- 
schinen umgebenden Raumen, sondern vor allem wegen 
der Gefahr gesundheitlicher Belastungen geeignet ab- 
gesaugt werden. Dazu gibt es die verschiedensten Ab- 
saugeinrichtungen. Fur Schleifmaschinen zur Metallbe- 
arbeitung hat die Anmelderin verschiedene Gerate ent- 
wickelt, die derart gestaltet sind, daB auf der Oberflache 
einer alle wesentlichen Elemente umfassenden Absaug- 
einrichtung die Schleifmaschine abgestellt und ggf. befe- 
stigt werden kann und daB die Schleifstaube mit geeig- 
neten Saugdusen direkt eingesaugt werden konnen. 
Wegen des hervorragenden Saugverhaltens und der in 
der Benutzung besonders praktischen Anordnung sol- 



Ausgestaltungen ergeben sich aus den weiteren Anspru- 
chen und dem nachfolgenden, anhand der Zeichnungen 
abgehandelten AusfiihrungsbeispieL Dabei ist es wich- 
tig, daB aus dem Wasservorrat oberhalb des sich abset- 
5 zenden Festteilstandes abgesaugt wird und damit nur 
relativ sauberes Wasser umgepumpt wird. Geeignete 
Steuereinrichtungen sorgen fur die Aufrechterhaltung 
des Saugstromes mit hinreichender Geschwindigkeit 
und die standige Zufuhrung von Wasser. Dafur sind ge- 
io eignete Filter einzusetzen. In dem Saugraum sind hinrei- 
chend groB dimensionierte Vorfilter und Hauptfilter an- 
geordnet, die leicht ausgetauscht werden konnen und 
folglich ein hoher Abscheidungsgrad erzielbar ist, so 
daB die Saugluft staubfrei austreten kann und deshalb 
15 keine Abfuhrleitungen ins Freie benotigt werden, sofern 
man nicht Sonderbedingungen einzuhalten hat 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand der Zeichnungen erlautert: 

Es zeigen: 

20 Die einzige Figur ein teilweise aufgebrochenes 
Schragbild der erfindungsgemaBen Absaugeinrichtung, 
zu der ein Bestandteil und ein Austauschteil seitlich au- 
Qen stehend dargestellt sind. 
Die Absaugeinrichtung 10 ist als Kubus mit einer 



len derartige Absaugeinrichtungen auch fur das Absau- 25 Oberwand 11, einer Unterwand 12, einer Ruckwand 13, 

gen von Aluminiumstauben beim Schleifen von Alumi- einer Vorderwand 14. einer linken Seitenwand 15 und 

niumteilen eingesetzt werden. Aluminiumstaube neigen einer rechten Seitenwand 16 gestaltet. Im unteren Drit- 

dazu, Explosionen auszuldsen, insbesondere dann, wenn tel ist der gesamte Innenraum von einer Schublade 17 

die Staubmenge 20 g/m 3 ubersteigt Deshalb ist dafur zu eingenommea Diese ist, wie dargestellt, herausnehmbar 

sorgen, daB eine Absaugung mit hohem Wirkungsgrad 30 und ist als wasserdichte Wanne zur Aufnahme von Was- 



und gutem Abscheidungsgrad verfugbar wird. 

Absaugeinrichtungen ahnlichen Aufbaus gibt es in 
den verschiedensten Bereichen der Technik, insbeson- 
dere auch bei der Absaugung der bei der Zahnbehand- 
lung im Mund des Patienten anfallenden Staube und/ 
oder Flussigkeiten. Eine dem Grundaufbau des Anmel- 
dungsgegenstandes sehr ahnliche Absaugeinrichtung 
fur zahnarztliche Zwecke ist aus der britischen Patent- 
schrift 1 106 858 bekannt. Bei derartigen Saugeinrich- 
tungen wird - ahnlich wie bei den alteren Einrichtun- 
gen der Anmelderin — in einem geschlossenen Gehause 
durch ein Sauggebiase Unterdruck erzeugt und man 
laflt einen Saugstrom im oberen Bereich des Gehauses 
eintreten und die Geschwindigkeit durch VergroBerung 
der Querschnittsflache herabsetzen, so daB die festen 
Bestandteile nach unten fallen. Dort werden sie gesam- 
melt. Auf diese einfache Weise konnen Aluminiumstau- 
be und ahnlich Gefahren bietende Luftschadstoffe nicht 
abgesaugt werden, weil die Konzentrationen dann zu 
groB wurden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine effek- 
tive Saugeinrichtung fur die verschiedensten Staube 
von Schleifmaschinen, insbesondere solche, die zur Aus- 
losung von Explosionen neigen, zu schaffen. 

ErfindungsgemaB ist bei der vorn naher umrissenen 
Absaugeinrichtung fur Schleifmaschinen vorgesehen, 
daB im Eingangsbereich des Diffusors Spruhdiisen mit 
Wasserzufuhrung angeordnet sind Dadurch daB man 
im Bereich hochster Geschwindigkeit Spruhdiisen fur 



ser und Stauben gestaltet. Sie ist im Wannenraum 18 des 
Gehauses in dem Bereich vor der Trennwand 19 unter- 
gebracht Die vertikale Trennwand 19 teilt einen schma- 
leren Druckraum 20 vom in der Zeichnung vorn darge- 
35 steliten Saugraum 30 ab. Im Druckraum 20 lauft ein 
Sauggeblaserad 21 urn, welches von einem nicht darge- 
stellten Elektromotor angttrieben wird und dessen 
Saugstutzen mit dem im ubrigen in ublicher Weise ab- 
gedichteten Innenraum eines Hauptfilters 22 derart ver- 
40 bunden ist, daB der Saugstrom durch die Filterflachen, 
den Feinstaub daran zuriicklassend geleitet wird. 

Der Hauptfilter 22 liegt im oberen Drittel des Gehau- 
ses in einem Feinstaubraum 23, der im Saugraum 30 
abgetrennt ist. Durch den Feinstaubraum 23 fuhrt der 
45 von vier trapezformigen Seitenwanden 24 begrenzte 
Diffusor 25, dessen untere Flache 26 offen ist. Seine 
trapezformigen Seitenwande 24 sind mit der Horizon- 
tal-Trennwand 27 dicht verbunden. Die Horizontal- 
Trennwand 27 liegt hinreichend abgedichtet oberhalb 
50 der Schublade 17, in der der Auffangraum 28 gebildet 
ist. Neben der unteren, zum Saugraum 30 abgedichteten 
Offnung des Diffusors 25 ist in der Horizontal-Trenn- 
wand eine Filteroffnung 29 gebildet, die die gesamte 
Restflache einnimmt und in welcher ein austauschbares 
55 Vorfilter 31 angeordnet ist 

Zur VergrdBerung der Vorfilterflache ist neben dem 
Feinstaubraum 23 ein Vorfilterraum 32 gebildet, der mit 
einer vertikalen Vorfilter-Trennwand 33 vom Fein- 
staubraum 23 abgetrennt ist In dieser ist eine weitere 



Wasser einsetzt, werden die Aluminium-Staubteilchen 6 o Vorfilter-Offnung 34 gebildet, in der ein austauschbares 



o. dgl. sofort mit hoher Effektivitat vom Wasser aufge- 
nommen und gelangen durch den sich nach unten erwei- 
ternden Diffusor in das Sammelbecken, in welchem sich 
ein Wasservorrat befindet, in dessen unterem Teil. In 
diesem setzen sich die festeren Bestandteile, insbeson- 
dere das Aluminium ab. Der Aufbau ist einfach und die 
Benutzung ist sicher. 
Weitere Einzelheiten und konstruktiv vorteilhafte 
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Vorfilter 35 entsprechend dichtend angebracht ist, wie 
es die Zeichnung verdeutlicht 

Die obere rechteckige, dem Eintritt von Luft und 
Saugpartikeln dienende Ansaugoffnung 36 des Diffu- 
sors 25 ist in der Oberwand 1 1 ausgespart Oberhalb 
dieser Ansaugoffnung 36 werden die Saugstutzen 40.1 
bzw. 40.2 dichtend auf die Oberwand 1 1 aufgesetzt. 
Der Saugstutzen 40.2 ist als DoppelanschluB fur 
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15 



Rundrohre gestaltet und ist der Zuordnung wegen 
rechts nach auBen versetzt ais Alternativldsung darge- 
stellt 

Auf der Absaugeinrichtung 10 ist hier fertig monticrt 
der einfache Saugstutzen 40.1 dargestellt, wie er fiir 
Schleifmaschinen ubltch ist. Insoweit ist die Anordnung 
in grundsatzlich bekannter Weise aufgebaut, jedoch in- 
besondere durch den zusatzlichen Vorfilterraum 32 und 
das weitere Vorfilter 35 giinstiger gestaltet. Durch die 
Schubladenanordnung kann die Einrichtung besonders 
gut gewartet werden. Obliche dichtbare und abnehmba- 
re VerschluBwande sind nicht dargestellt 

ErfindungsgemaB ist die Saugeinrichtung mit einer 
Spruh- und Vernebelungseinrichtung 50 ausgestattet 
Diese enthalt im Eingangsbereich des Diffusors 25 we- 
nigstens eine, vorzugsweise jedoch — wie hier darge- 
stellt — zwei oder auch drei oder vier Spruhdusen 55 fiir 
Wasser. Dieses Wasser wird iiber wenigstens eine Lei- 
tung 51 zugeftihrt und wird mit Hilfe einer Pumpe 52 aus 
dem Wasservorrat des Auffangraumes 28 entnommen. 20 
Dazu befindet ein Ansaugventil 54 mit einem im einzel- 
nen nicht dargestellten Filter in geeigneter Hone in dem 
Auffangraum 28 fur das Wasser in der Wanne, so daB 
die abgesetzten Partikel sich unterhalb des Filters an- 
sammeln konnen. Die Spruhdusen 55 sind so angeord- 25 
net, daB der gesamte Querschnitt des Diffusoreinganges 
gleichmaBig mit Wasser versorgt wird Dazu haben sie 
vorzugsweise Spruhwinkel 57 von etwa 80°, innerhalb 
deren die Wasserstrahlen 56 austreten. 

Geeignete Oberwachungs- und Steuereinrichtungen 30 
sind durch das Schaltgehause 60 angeordnet Es sind 
Fiillstandsfuhler fiir das Wasser, ggf. den am Boden ab- 
gesetzten Feststoffanteil und vor allem fur Druck- und 
sonstige Verhaltnis im Diffusorbereich in ublicher Aus- 
gestaltung angeordnet, so daB eine Luftgeschwindigkeit 35 
von 20 m/s nicht unterschritten wird. Die dargestellte 
Absaugeinrichtung kann mit einem Luftdurchsatz von 
etwa 700 m 3 /h betrieben werden, ohne daB die kritische 
Staubkonzentration von 20 g/m 3 Aluminiumstaub uber- 
schritten wird. Bei Gefahr des Oberschreitens schaltet 
die Anlage automatisch die angeschlossene Schleifma- 
schine und das Geblase mit geeigneten, im Prinzip be- 
kannten Einrichtungen ab. 

ZusammengefaBt kann die Erfindung auch wie folgt 
beschrieben werden: 

Die Absaugeinrichtung (10) fur Schleifmaschinen hat 
ein Gehause mit einer Schublade (17), in welcher der 
Auffangraum (28) gebildet ist. In diesen mundet ein Dif- 
fusor (25). Ober Vorfilter (31. 35) wird die Luft in einen 
Feinstaubraum (23) gesaugt, von dem sie durch das 50 
Hauptfilter (22) zum Sauggeblaserad (21) im Druck- 
raum (20) gefuhrt und von dort abgegeben wird. Im 
Eingangsbereich der Spruh- und Vernebelungseinrich- 
tung (50) sind Spruhdusen (55) zur Benetzung von Alu- 
miniumstaub od. dgl. ausgebildet 55 

Bezugszeichenliste 



40 



45 



10 Absaugeinrichtung 

1 1 Oberwand 

12 Unterwand 

13 Ruckwand 

14 Vorderwand 

15 linke Seitenwand 

16 rechte Seitenwand 

17 Schublade 

18 Wannenraum 
19Trennwand 



60 
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20 Druckraum 

21 Sauggeblaserad 

22 Hauptfilter 

23 Feinstaubraum 

24 trapezformige Seitenwand 

25 Diffusor 

26 untere Flache von 25 

27 Horizontal-Trennwand 

28 Auffangraum 

29 Filteroffnung 

30 Saugraum 

31 Vorfilter 

32 Vorfilterraum 

33 Vorf ilter-Trennwand 

34 Vorfilter-Offnung 

35 Vorfilter 

36 Ansaugoffnung 

40 Saugstutzen 

41 Saugstutzen 

50 Spruh- und Vernebelungseinrichtung 

51 Leitung 

52 Pumpe 

54 Ansaugventil mit Filter 
55Spruhdiise 

56 Wasserstrahl 

57 Spruhwinkel 
60 Schaltgehause 

Patentanspruche 

1. Absaugeinrichtung (10) fur Schleifmaschinen, die 
explosionsgefahrdende Staube, wie beispielsweise 
Aluminium, abgeben, mit einem Gehause, welches 
einen vorzugsweise auswechselbaren Saugstutzen 
(40, 41), einen im Saugweg daran anschlieBenden 
Diffusor (25), einen unteren, entnehmbaren Auf- 
fangbehalter fiir den abgesaugten Staub und we- 
nigstens zwei Filter (22, 31) in dem Saugweg der 
Luft vor dem Sauggeblase (21) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Eingangsbereich des Dif- 
fusors (25) Spruhdusen (55) mit Wasserzufuhrung 
angeordnet sind 

2. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Auffangbehalter als wasser- 
dichte Wanne ausgebildet ist, in deren obere Off- 
nung der Diffusor mundet. 

3. Absaugeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Hauptfilter (22) mit hohem 
Abscheidungsgrad im Raum oberhaJb des Auffang- 
behalters raumlich neben dem vom Diffusor (25) 
eingenommenen Raum angeordnet ist und stirnsei- 
tig das Sauggeblaserad (21) aufweist 

4. Absaugeinrichtung nach wenigstens einem der 
iibrigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen dem den Auffangraum (28) aufweisenden 
Auffangbehalter und dem Hauptfilter (22) wenig- 
stens eine Trennwand (27) ausgebildet ist, die mit 
einem groBraumigen austauschbaren Vorfilter (31) 
ausgestattet ist. 

5. Absaugeinrichtung nach wenigstens einem der 
iibrigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
neben dem den Hauptfilter (22) aufweisenden Fein- 
staubraum (23) ein das Volumen des Saugraumes 
(30) vergroBernder zusatzlicher Vorfilterraum (32) 
ausgebildet, der zum das Absetzbecken enthahen- 
den Wannenraum (18) offen und zum Feinstaub- 
raum (23) mit einer Vorfiiter-Trennwand (33) ab- 
dichtend gebildet ist 
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6. Absaugeinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Vorfilter-Trennwand (33) 
eine groBflachige Vorfilter-Offnung (34) mit einem 
austauschbaren, die Fiache des ersten Vorfilters 
(31) vergrdBernden weiteren Vorfilter (35) ange- 5 
ordnet ist 

7. Absaugeinrichtung nach wenigstens einem der 
ubrigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Wasser aus dem als Absetzbecken wirkenden 
Auffangraum (28) uber eine Leitung abgesaugt und 10 
mittels Pumpe uber wenigstens eine Leitung (51) 
den Spruhdusen (55) zugefuhrt wird. 

8. Absaugeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Saugleitung der Pumpe 
(52) ein Filter (54) angeordnet ist 15 

9. Absaugeinrichtung nach wenigstens einem der 
ubrigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einrichtung mit einer Wassermangelsicherung 
und einer DruckmeBeinrichtung zur Auf rechterhal- 
tung des zur Vermeidung von Explosionen erfor- 20 
derlichen Unterdrucks bzw. der Sauggeschwindig- 
keit im Eingangsbereich des Diffusors (25) aufweist 

10. Absaugeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die MeB- und Steuereinrich- 
tung auf eine Mindestluftgeschwindigkeit von 20 m 25 
je Sekunde im Eingangsbereichs des Diffusors (25) 
aufweisL 

11. Absaugeinrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dimensionierung der Ab- 
saugeinrichtung und ihrer MeB- und Steuereinrich- 30 
tung auf einen Luft-Durchsatz von mindestens 
700 m 2 je Stunde ausgelegt ist. 

12. Absaugeinrichtung nach wenigstens einem der 
ubrigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Steuerung der das Sauggeblaserad (21) enthal- 35 
tenden Saugeinrichtung mit der Energieversor- 
gung der angeschlossenen Schleifmaschinen derart 
gekoppelt ist, daB bei Erhohung des Staubanfalls 
auf mehr als 20 g/m 3 die Schleifeinrichtung und die 
Saugeinrichtung abgeschaltet werden. 40 

13. Absaugeinrichtung nach einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spruhdusen (55) einen Spruhwinkel von ca. 80° auf- 
weisen. 
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